cCC

SONDERMASCHINEN

FORDERTECHNIK I”

Palettenstapler
Typ 696

Stellplatzoptimierung und Kosteneinsparungen dank des Palettenstaplers von CCI

* Geeignet fiir das Stapeln, Vereinzeln bzw. das Speichern von leeren
Standardpaletten wie Euro-, Industrie- und Halbpaletten.

e Die vertikale Hubbewegung wird durch einen elektromechanischen
Antrieb eingeleitet, durch zwei massive Rollenketten {ibertragen und
durch wartungsfreie Rollen gefiihrt.

e Die horizontale Greifbewegung der stabilen Hubarme erfolgt pneuma-
tisch oder elektromechanisch.

Flexible Ausfiihrung der Zu- und Abfiihrfdrdertechnik (Rollen- oder
Kettenférderer, Rollenhubtisch, Kettenhubumsetzer).

e Der Palettenstapler kann schnell und einfach in eine bestehende
Forderanlage integriert werden.

Aufgrund der massiven Bauweise sind Beschadigungen nahezu aus-
geschlossen.

Wartungsfreundliche Zugénglichkeit der Technik durch die offene
Bauweise.

Oberflache sendzimir verzinkt oder optional in Ihrem RAL-Farbton
pulverbeschichtet.

Optional auf Klemmkasten verdrahtet.

Sonderausfiihrung auf Anfrage.
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CC FORDERTECHNIK Palettenstapler
e SONDERMASCHINEN Typ 696

GB
BS 2

| ]
=
D —
! -
=ik C
BS 1
LB A ;

PB NN
FB
Abkiirzungsverzeichnis
PB = Palettenbreite LB = Lichte Breite innen GH = Gesamthohe FGG = Férdergutgewicht
PL = Palettenldnge GB = Gesamtbreite FHmin = =Fdrderhéhe EG = Eigengewicht
PH = Palettenhthe BS1 = Breite der Schurre unten GT = Gesamttiefe t = Zykluszeit
MK = Palettenkapazitat BS2 = Breite der Schurre oben H =Hub FB = Férderbreite®

*abhéngig von der PB (Palettenbreite)

Standardabmessungen in mm (Sonderausfiihrungen auf Nachfrage maglich)

Fordergut AbmaRBe Gewicht Antrieb Zykluszeit Uberfiill-
inkg in kW ins abfrage
PB PL PH MK LB GB BS1 BS2 GH  FHmin  GT H FGG EG P t
800 600 165 15 1110 | 1390 850 940 2750 350 1100 300 300 500 0,75 7 ja
800 1200 144 15 1110 | 1390 850 940 2750 350 1700 300 400 600 0,75 7 ja
1000 1200 144 15 1310~ 1590 = 1050 = 1140 = 2750 350 1700 300 600 700 0,75 7 ja

Bei Palettenquertransport

600 800 165 15 910 1190 650 740 2750 350 1300 | 300 300 500 0,75 7 ja
1200 800 144 15 1510 | 1790 = 1250 1340 = 2750 350 1300 | 300 400 600 0,75 7 ja
1200 1000 144 15 1510 | 1790 | 1250 = 1340 = 2750 350 1500 300 600 700 0,75 7 ja
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