L ESRRERTECEN I

Drehtisch mit Rollenforderer
und Kettenhubumsetzer

Typ 655.32

Richtungswechsel bis zu 180 ° - flexibel einsetzbar

¢ Geeignet fiir den Richtungswechsel bzw. zur Wendung von vollen und
leeren Paletten (wie z.B. Euro-, Industrie- und Halbpaletten), Gitter-
boxen, Werkstiicktragern und Skids.

e Der Drehwinkel betrégt im Standardfall 90 © bzw. 180 °.
e Tragkraft bis 1.500 kg je Stellplatz.
e Antrieb rein elektromechanisch.

* Die Drehbewegung erfolgt {iber ein direkt auf die Motorwelle gesetz-
tes Kettenrad, welches iiber eine Rollenkette den Drehwinkel ausfiihrt.

¢ Die Drehlagerung erfolgt iiber einen robusten Kugellenkkranz.

e Als Lastaufnahmemittel dient ein Rollenforderer. Der Rollenfordereran-
trieb ist in Férderrichtung seitlich rechts oder optional links.

¢ Die aulBenliegende Kettenspannstation am Rollenférderer ermdglicht
ein einfaches Nachspannen der Antriebskette.

Die verzinkten Tragrollen (g 89 mm) mit aufgeschweiltem Kettenrad
sind in den Wandstérken 3 mm oder 5 mm erhéltlich.

Einstellbare Stiitzen dienen dem Ausgleich von Bodenunebenheiten.

Einsatz bei normaler Raumtemperatur und bis zu -30 °C im
Tiefkiihlbereich.

Oberflache sendzimir verzinkt oder in [hrem RAL-Farbton
pulverbeschichtet.

Optional kdnnen Zentrieranschldge, Endanschldge, Bordscheiben
oder Mittenfiihrungen, verbaut werden. In einem Sicherheitshereich
kann der Drehtisch zudem auch ohne Schutzverkleidung (seitlich)
realisiert werden.

Sonderausfiihrung auf Anfrage.
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und Kettenhubumsetzer
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Abkiirzungsverzeichnis
FGG = Fordergutgewicht je Stellplatz

FHmin RF = Forderhdhe Rollenforderer = RH D

FGB = Fordergutbreite

FB = Forderbreite FHmin KF | = Férderhdhe Kettenforderer = FHminRF+15 | DA
FL = Forderldnge T = Rollenteilung GB
RH  =Rahmenhohe KA = Kettenstrangabstand S

Standardabmessungen in mm (Sonderausfiihrungen auf Nachfrage maglich)

= AuBendurchmesser Drehtisch | v

= AuBendurchmesser Tragrolle

= Geschwindigkeit

= Gesamtbreite = DA
= Wandstérke der Tragrolle

Fordergut Fordermittel
FGB FB FL RH T KA DA D S
800 1060 1380 475 125 - 250 1050 1890 89 3/5
1000 1060 1380 475 125 - 250 1050 1890 89 3/5
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Tragfahigkeit Antrieb Antrieb Drehtisch

inkg Rollenddrderer

FGG Pin kW vinm/s P in kW tins
25 - 1500 0,12-0,75 01-03 0,37 90°in5s
25 - 1500 0,12-0,75 01-03 0,37 90°in5s
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